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1. GENEL ÖZELLİKLER
Bu şartnameyle, Kırsal Dezavantajlı Alanlar Kalkınma Projesi 2024 Yılı Özelde Paylaşılan Altyapı Yatırımları Arı Ürünleri İşleme Paketleme Tesisi Alet Ekipman Desteği kapsamında 1 adet Cam Kavanoz (32 ml) Otomatik Dolum Hattı ve 1 adet 6’lı Kavanoz (50-1000 ml) Otomatik Dolum Hattı
makine-ekipman alımı desteklenecektir. Her iki dolum hattının kurulması için gerekli olan makineler Adana ilinde bulunan ve KDAKP çerçevesinde hibe almaya hak kazanan kooperatif veya birliğin üretim tesisine, yüklenici ile yapılan sözleşme tarihinden itibaren 60 gün içerisinde teslim edilecektir. Makinelerin nakliyesi, dolum hattının kurulumu, eksiksiz ve çalışır vaziyette yararlanıcıya teslim edilmesi yükleniciye aittir.


2. CAM KAVANOZ (32 ml) OTOMATİK DOLUM HATTI
2.1.  Dolum hattı Besleme Tepsisi, Otomatik Dolum Bölümü, Kapak Dizme ve Kapama Bölümü ile Toplama Tepsisinden oluşacaktır. 
2.2.  32 ml yuvarlak cam kavanoz dolumuna uygun olacaktır. 

2.3.  Besleme Tepsisi
2.3.1. Tepsi üzerine rastgele konan ambalajları belli sıraya dizerek tepsiden sonraki konvenyörü beslemelidir.
2.3.2. Tepsi tamamen paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
2.3.3. Tepsi 4 (dört) adet paslanmaz ayak üzerine oturtulmalıdır. 
2.3.4. Tepsinin çapı en az 980 mm olmalıdır.
2.3.5. Tepsinin yüksekliği en az 900 mm olmalıdır.
2.3.6. Tepsinin yüksekliği ayarlanabilir olmalıdır.
2.3.7. Tepsinin devri ayarlanabilir olmalıdır.

2.4. Otomatik Dolum Bölümü
2.4.1. Otomatik Dolum Bölümündeki makineler volumetrik sistem ile çalışmalı otomatik dolum yapmalıdır.
2.4.2. Dolum makinesi bal vb. viskozitesi yüksek ve likit ürünlerin dolumunu gerçekleştirecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
2.4.3. Tek bir dokunmatik kontrol paneli ile hem dolum kısmı hem de kapak kapama kısmı kontrol edilebilmelidir.
2.4.4. Dolum makinesinde gramaj ayar sistemi bulunmalıdır ve en az 5 ml, en fazla 50 ml dolum yapabilmelidir.
2.4.5. Dolum makinesi 4 ⁰C ile 80 ⁰C sıcaklık aralığında çalışabilmelidir.
2.4.6. Dolum makinesinin sabit hava basıncında (6 ATU- 800 L/dk), sabit sıcaklık ve homojen ürünlerde genel gramaj hassasiyeti ve enjektörler arasındaki hassasiyeti en fazla ± %1 olmalıdır.
2.4.7. Dolum makinesinin kapasitesi sabit hava basıncında (6 ATU- 800 L/dk) 32 ml’lik ürün dolumu için en az 4.300 adet/saat olmalıdır.
2.4.8. Makine konveyör şasesi paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır.
2.4.9. Dolum makinesi hunisi minimum 60 litre olmalı ve 316 L Kalite paslanmaz çelik malzemeden imalı edilmiş olmalıdır. 
2.4.10. Hunide otomatik seviye kontrol sistemi bulunmalı huni dolduğunda giriş vanası otomatik olarak kapanmalı veya makineye mal besleyen pompaya çalışma/durma sinyali vermelidir.
2.4.11. En az 4 (dört) adet dolum enjektörü bulunmalıdır.
2.4.12. Dolum makinesinde 4 adet nozül olmalı ve bu nozüller farklı ambalaj yüksekliklerine göre ayarlanabilir olmalıdır.
2.4.13. Dolum makinesinde bulunan enjektör ve nozüller 316 L kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
2.4.14. Bal ve diğer arı ürünleri ile temas eden tüm yüzeyler 316 L kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır. Diğer dış yüzey, muhafaza sacları ve ayaklar 304 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır. 

2.5. Kapak Dizme ve Kapama Bölümü
2.5.1.  Kapak kapama bölümü tam otomatik olmalıdır. Kapaklar kapak dizme hunisine konduktan sonra otomatik olarak ambalajların üzerine dizilmeli ve kapatılmalıdır.
2.5.2.  Kapak kapama sistemi plastik vidalı ve metal twist-off kapakları kapatabilecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
2.5.3. Kapak kapama bölümü kapak kapatılırken ambalajların dönmesini veya devrilmesini engelleyecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
2.5.4. Farklı genişlikteki veya yükseklikteki ambalajlar için ek aparatlara gerek duyulmaksızın kolayca ayarlanabilir olmalıdır.
2.5.5.  Farklı çaptaki kapaklar için kolayca ayarlanabilir olmalıdır.
2.5.6. Kapak Dizme ve Kapama bölümünün kapasitesi dolum makinesi kapasitesi ile uyumlu olmalıdır.
2.5.7.  Dolum ve Kapak kapama bölümleri 380 volt 50 Hz elektrik enerjisi ile çalışmalıdır.

2.6. Toplama Tepsisi
2.6.1.  Herhangi bir konveyörden gelen ambalajlar toplama tepsisi üzerinde toplanmalıdır.
2.6.2. Tepsi tamamen paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
2.6.3. Tepsi 4 (dört) adet paslanmaz ayak üzerine oturtulmalıdır. 
2.6.4. Toplama tepsisinin çapı en az 980 mm olmalıdır.
2.6.5. Toplama tepsinin yerden yüksekliği en az 900 mm olmalıdır
2.6.6.  Tepsinin yüksekliği ayarlanabilir olmalıdır.
2.6.7. Toplama tepsisi minimum 7 devir/dakika hızında dönmelidir. 
2.6.8.  Toplama tepsisi üzerinde açma kapama şalteri bulunmalıdır.

2.7. Kalite Standartları, Garanti ve Yedek Parça Temini
2.7.1. Makineler CE veya TSE standartlarına uygun olmalıdır. 
2.7.2. Tüm mekanik parçalar için 2 yıl ve elektrikli parçalar için 1 yıl parça garantisi sunulmalıdır.
2.7.3. Yedek parçalar için 10 yıl temin edilebilirlik garantisi sunulmalıdır.
	


3. 6’LI KAVANOZ (50-1000 ml) OTOMATİK DOLUM HATTI

3.1.  6’lı Kavanoz Dolum Hattı 1 adet Otomatik Hava ile Şişe Temizleme Makinesi, 1 adet Otomatik Emniyet Bandı Makinesi, 1 adet Otomatik Lineer Volümetrik 6 Nozüllü Dipten Dolum Makinesi, 1 adet Otomatik Etiketleme Makinesi, 1 adet Döner Tepsi Toplama Ünitesi, 1 adet Otomatik Kapak Aldırma ve Besleme Ünitesi, 1 adet Servorlu Şişe Pozisyonlama Makinesi ve 1 adet Tekli Servorlu Kapak Sıkma Ünitesinden oluşacaktır.
3.2.  50-1000 cc yuvarlak cam kavanoz dolumuna uygun olacaktır. 

3.3.  Otomatik Hava ile Şişe Temizleme Makinesi
3.3.1. Otomatik Hava ile Şişe Temizleme Makinesi hava üflemeli ve lineer sistem olmalıdır.
3.3.2. Görünen tüm yüzeyler AISI 304 paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
3.3.3. Konveyör yüksekliği 1.000 mm (±50 mm) olmalıdır.
3.3.4. Makinenin PLC Kontrol Sistemi ve dokunmatik panel olmalıdır.
3.3.5. Şişe devrilmelerini engellemek amacıyla konveyör dur/kalk ayarı olmalıdır.
3.3.6. Ambalaj gelmezse veya çıkış dolu ise makinenin otomatik durma özelliği olmalıdır.

3.4. Otomatik Emniyet Bandı Makinesi
3.4.1. Şişelere body sleeve takmak ve kapaklara emniyet bandı uygulamak için kullanılacaktır.
3.4.2. Otomatik Emniyet Bandı Makinesi döner kafalı, lineer sistem olmalıdır.
3.4.3.  Farklı ürün yüksekliklerinde makine kafa yükseklik ayarı yapılabilmelidir.
3.4.4. Şase paslanmaz çelik, görünen diğer yüzeyler ise eloksal kaplı alüminyum malzemeden üretilmiş olmalıdır.
3.4.5. Ambalaj ağız çapı 30-80 mm arasında, ambalaj yüksekliği maksimum 300 mm, hava gereksinimi 6-8 bar arasında, enerji tüketimi 1.1 kw özelliğinde olmalıdır.

3.5. Otomatik Kapak Kapatma Makinesi
3.5.1. Otomatik Kapak Kapatma Makinesi durarak çalışma prensibinde olmalıdır. 
3.5.2. Şase paslanmaz çelik, görünen diğer yüzeyler ise AISI 304 paslanmaz eloksal kaplı alüminyum malzemeden üretilmiş olmalıdır.
3.5.3. Kapak kapatma makinesi tam otomatik olmalıdır. 
3.5.4. Plastik, cam veya metal ambalajlara vidalı veya çakma kapakları kapatabilecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
3.5.5. Kapak kapatılırken ambalajların dönmesini veya devrilmesini engelleyecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
3.5.6. Farklı genişlikteki veya yükseklikteki ambalajlar için ek aparatlara gerek duyulmaksızın kolayca ayarlanabilir olmalıdır.
3.5.7. Farklı çaptaki kapaklar için kolayca ayarlanabilir olmalıdır.
3.5.8. Kapak Kapatma Makinesinin kapasitesi dolum makinesi kapasitesi ile uyumlu olmalıdır.

3.6. Otomatik Etiketleme Makinesi
3.6.1. Durmaksızın çalışan, lineer sistem olmalıdır.
3.6.2. Plastik, cam veya metal ambalajları etiketleyecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.
3.6.3. Şase boyalı alüminyum, diğer yüzeyler eloksal kaplı alüminyum malzemeden üretilmiş olmalıdır.
3.6.4. Otomatik Etiketleme Makinesi ambalaj çapı 20-130 mm aralığında olmalı, etiket tipi kendinden yapışkanlı ve modül hızı 30 m/dk hızında çalışabilmelidir.
3.6.5. Kapak kapatma makinesi tam otomatik olmalıdır. 


1 adet Otomatik Lineer Volümetrik 6 Nozüllü Dipten Dolum Makinesi, 
1 adet Döner Tepsi Toplama Ünitesi, 
1 adet Otomatik Kapak Aldırma ve Besleme Ünitesi, 
1 adet Servorlu Şişe Pozisyonlama Makinesi ve 
1 adet Tekli Servorlu Kapak Sıkma Ünitesinden

3.7. Kalite Standartları, Garanti ve Yedek Parça Temini
3.7.1. Makineler CE veya TSE standartlarına uygun olmalıdır. 
3.7.2. Tüm mekanik parçalar için 2 yıl ve elektrikli parçalar için 1 yıl parça garantisi sunulmalıdır.
3.7.3. Yedek parçalar için 10 yıl temin edilebilirlik garantisi sunulmalıdır.


4. GENEL HUSUSLAR
4.1. Tüm makinelerin nakliyesi, kurulumu, eksiksiz ve çalışır vaziyette yararlanıcıya teslim edilmesi yüklenicinin sorumluluğundadır.
4.2. Makineler nakliyeye uygun olacak şekilde koruyucu ambalaj içerisinde taşınacaktır. 
4.3. Nakliye ve nakliye sigortası gibi masraflar yükleniciye aittir.
4.4. Makinelerin Türkçe kullanma ve bakım kılavuzları makinelerle birlikte teslim edilecektir. 
4.5. Makineler için kullanım ve bakım konusunda 2 gün eğitim verilecektir. Eğitimin birinci günü makinelerin genel tanıtımı, çalışma prensipleri, nasıl kullanılacağı ve iş güvenliği konusunda bilgiler verilecektir. İkinci günü ise makinelerin rutin bakımları, basit arızaların nasıl giderileceği konusunda eğitim verilecektir.
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